Герметизация швов

Одной из основных причин нарушения гидро – и теплоизоляции в ограждающих конструкциях крупнопанельных зданий является неправильный выбор герметизирующих и уплотняющих материалов для стыков железобетонных панелей, а также использование некондиционных материалов, не удовлетворяющих требованиям действующих ГОСТов и ТУ на эти материалы. Загерметизированные стыки элементов наружных стен, должны препятствовать переувлажнению прилегающих к ним участков наружных стен и исключать возможность проникновения атмосферной влаги на внутренние поверхности ограждения. Сопротивление указанных стыков воздухопроницанию и их теплозащитные свойства должны соответствовать требованиям СНиП ll -3-79**

Для герметизации стыков применяются различные материалы: герметизирующие мастики, ленточные герметики, вспенивающиеся композиции, прокладки, профили и.т.д. Остановимся подробнее на герметизирующих мастиках. По сравнению с другими изолирующими материалами, они обладают наилучшими физико - техническими показателями и значительной долговечностью в самых широких диапазонах условий эксплуатации сборных конструкций. Тем самым они способны обеспечить герметизацию наиболее эффективно. Такие мастики - это сложные по своему составу композиции, состоящие из многих ингредиентов, которые схематично можно разделить на две части - полимерную основу (разного рода синтетические каучуки) и технологические добавки (пластификаторы, наполнители, пигменты и др. 

Свойства строительных мастик определяются главным образом полимерной основой , хотя роль тех или иных технологических добавок также бывает довольно значительной. На сегодняшний день для герметизации стыков железобетонных панелей применяются мастики следующих типов ( по типу полимерного вяжущего) полиуретановые, тиоколовые, силиконовые, акриловые, бутиловые и др. По характеру перехода в рабочее состояние выпускаются отверждающиеся, неотверждающиеся и высыхающие мастики. Мастики отверждающие через определённое время после нанесения превращаются в упругий резиноподобный материал. Неотверждающие мастики в течение всего срока эксплуатации остаются в более – менее пластоэластичном состоянии. Высыхающие мастики после улетучивания содержащегося в них растворителя твердеют подобно первым, но при этом подвергаются усадке, величина которой зависит от количества растворителя. 

К сожалению при производстве строительных мастик, некоторые нерадивые производители идут по пути удешевления исходного сырья, упрощении и замены рецептуры приготовления, что в итоге приводит к нестабильному качеству самих мастик. Например в одной партии мастика может стекать с вертикальных швов, или наоборот не размешиваться в ведре. Еще хуже когда через несколько месяцев происходит саморазрушение мастики уже на шве. Все это негативно сказывается на производственном процессе, коммерческих отношениях и хуже того наносит непоправимый вред деловой репутации предприятию выполняющему строительные работы. 

Поэтому, проведя тщательный анализ производителей мастик и самих производств, продукции, в отношении полиуретановых мастик, мы остановили свой выбор на мастиках производства ЗАО «КРАСМА». Предприятие обладает многолетним опытом производства самих мастик. Обладая мощной производственной базой, отработанной технологией производства разработанной еще с советских времен, ЗАО «КРАСМА» 

производит полиуретановую мастику  не имеющие аналогов в своем классе. Мы с удовольствием предлагаем всем желающим качественную оригинальную полиуретановую мастику «Герметик КРАСМА» -аналог «Элура-М»

С 2004 года нашей компанией налажено серийное производство строительных полиуретановых мастик нового поколения. Полиуретановые мастики производятся по оригинальной рецептуре с строгим соблюдением всего технологического процесса, обязательным контролем качества входного сырья и готовой продукции. Мы предлагаем не только сами мастики, но и технологию использования и приготовления. Точное соблюдение инструкций применения гарантирует долгий срок службы загерметизированных швов. 

